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Magkészités



A homokmagokkal szemben
tamasztott fontosabb kovetelméenyek

megfelel & keménység

7 Az ontésig bekovetkez 6 miiveleteket sérilés nélkil ki kell birnia a magnak: s orjazas, szallitas,
kokillaba berakas, a kokilla feltdlt édésekor a folyékony aluminium h  6jébél és aramlasabol adédé
hatasok

alacsony marad6 keménység
7 Az dntvénytisztitasnal a homok kdnnyen eltavolithato, kirazhato6 legyen .
kis mérték (i gazfejl 6dés

7 Akb. 720 — 730 T ontési h émérseklet G aluminium hatasara a magban lév 6 kot 6anyagok kieégéese
soran képz 6d6 gazok ne az aluminiumba keriljenek

kis mérték (i karosanyag kibocsatas
7 Dolgozok egészsegenek védelme
Regeneralhatosag

7 A homokhoz adagolt kot 6anyagok teljesen kiégethet 6ek legyenek, a felhasznalt
homok Ujrahasznosithjatosaga érdekében

alacsony koltségek
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Kotoanyagok csoportositasa

svizlive *gyanta
etilsziliét olda * Hot-Box
e Cold Box
* héjhomok
ola]
emulzid
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Magkeszitesi eljarasok

Hideg magszekrényes magkeészit 6 eljaras ( Cold — Box eljaras)
7 Homokkeverék
e Gyanta
e kemeényit 6
7 Kotés létrejotte: belévés utan Amin gaz atoblitése a homokon >>
az amin gaz hatasara jatszodik le a kotési reakcio  a homokban >>
mag megszilardulasa
Meleg magszekrényes magkeszit 0 eljaras ( Hot — Box eljaras)
7 Homokkeverék
e Gyanta
e Kemenyit 6
e konzervald

7 Kotés: a homokban a kotés a magszekrény h - émérséklete
kovetkeztében jatszodik le >> mag megszilardulas.
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Magkeészitési eljarasok elonyei

Cold Box Hot Box -

stabilitas
. Termelékenység Kevésbeé gyantasodo
alaplap
Az 6ntveny fellulet
» Migyanta forma érdességi foka kisebk
hasznalhato (ugyanolyan

szemcsenagysagna)

» Nagy falvastagsag
atmenetek nem
okoznak problémat
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Magkeszitesi eljarasok hatranyai

Cold Box Hot Box

« A magoknak « Ftott magszekrény

cLEEIE szikseges
hoterhelhetségik g
e Gyorsabban  Korlatozott

gyantasodo alaplap magszekrény meéretek

« Magasabb koltség
a magszekrény keszi
€s az energia
felhasznalas miatt

e Hosszabb utemisl

e A hémérseklet
ellendrzés
elengedhetetlen

« [Egyenletes mag -
falvastagsag zsukseéc
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A Cold-box eljarassal kesziilt magok
minoségeére haté tényezok

Folyamat tenyedk:  Konstrukcios tényesk:
~|Homok , *Mag forméaja
scemesenagysag, Pot— o) gygcsiicsok pozicidja

tartalom etk . .
~| Gyanta, keményit & -evegzetk pozicioja

tipus és tartalom *LOvdcsucsok atmere

= L6V 6 nyomas Emberi tényeak

~|Gazositasiid 6 *el0regedett keverek

—//Amin mennyiség *SOrjas mag

~IMagszekrény

tisztasaga

Elszivas Magkészités



Folyamattenyezok hatasa a mag
minoseégere [Col/d-box ]

Homok szemcsenagysag, por tartalom

7 Durva homokbol készult magok:
e Jb6 gazelvezet 6 kepesség
e Rossz feliileti érdesség a kialakitott tregben

A nagyobb méretli homok szemek k6zé keveredett kisebb szemcsefrakcié (homok portartalma)
karosan hat a gazelvezetd képességre, mivel a szemcsek kdzotti jaratokat eltomiti, igy a képzédott
gazok a mag feluletébdl kilépve az aluminium olvadékba tavoznak >> gazos selejt, tomitetlen selejt

Kdzel azonos szemcsenagysag esetén a képz6ddé maggazok
kénnyebben eltavoznak a szemcsék kozotti jaratokon.
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Folyamattenyezok hatasa a mag
minoseégere [Col/d-box ]

Gyanta és keményit 6 tartalom

7 Az optimalistol kevesebb kot  éanyag esetében a mag szilardsaga alacsony
>> kdnnyebben torik vagy porlik a mag

7 Az optimalistél magasabb kot 6anyag tartalom esetében romlik a mag
marado keménysége >> nem lehet a magot maradéktalan  ul eltavolitani a
hengerfejb 6l

7 Az un. ,gumimag jelenség’: a CB-s magoknal fordul e |6 ez a jelenség amely
a kot 6anyag valamelyik komponensének tuladagolasakor ford ul el 6.
llyenkor a friss mag megemelésekor érezhet 6 a mag deformécidja. Az ilyen
magok a hengerfejb 6l nem tavolithatéak el maradéktalanul >> kemény
rogok formajaban a hengerfej tregeiben maradnak

-| L6vényomas , ,
y A tul magas I6vényomas

A mag nem lesz drasztikusan lecsdkkenti a
megfeleléen kilbve >> <45 —-55 bar < szerszam élettartamat >>
ritkulasok erés kopasok, rossz zaras

A magban el 6éfordulé ritkulasok a I6v  ényomas jelent 6s emelésével nem
tiinnek el >> ritkulast okoz ad Gznik illetve 1égz 6jaratok eldugulasa is
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Folyamattenyezok hatasa a mag
minoseégere [Col/d-box ]

Gazositasi id 6, amin mennyiség

= s

lehet (12 — 18 sec)
e ROvid gazositasiid 6: az id 6 rovidsége miatt kevesebb amin gaz jarja at
a magot >> a kotés nem alakul ki a magban egyenlete  sen, a mag
gyenge lesz
e A gazositasiid 6 optimalistol hosszabbra névelése nem javitja
jelent 6sen a mag szilardsagat

Magszekrény tisztasaga

Gravurokban 1évé diznik eltomddése a .
levegd eltavozasat akadalyozza, ilyen il
esetben a mag ritka lesz. Ha a magon Al

ritkulas talalhato ellenérizni kell a diznit, :

hogy a lamellak nincsenek-e eltdtmddve.
Tisztitasa dzni tisztito késsel.
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Emberi tenyezok hatasa a mag
minoseégere [Col/d-box ]

Eloregedett homokkeverék
7 A homokkeverékben — az elteltid 6 és a kornyezeti h émérséklet
fuggvényeben — megindulnak a kotési reakciok, ezért a gazositas mér nem
lesz hatékony >> a mag nagyon gyenge, porlékony le  sz.
e Homok eléregedésének okai:
— Hosszabb ideig tartd gépallas
— Magas kdrnyezeti h6mérséklet >> elsésorban nyaron

Sorjas mag
7 Az osztosikban marado sorja a hengerfej selejtté va  lasat is
okozhatja
e Hibak:
— Tomitetlen hengerfej (két egymastal elzart tér — pl. olajtér és viztér —
kozOtt a sorja hatasara atjarhato treg képzodik)
— A készre mart fellilet a sorja hatasara foltos marad, tehat a sorja
mélyebb nyomot hagy mint a lemart fellletei réteg vastagsaga.
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A Cold-box eljarassal késziilt magok
minoségere hatoé egyeéeb tényezok

Keverés /

skeveresi id
egyanta és kemeényitartalom

Lov Bfej toltése

stOltési mennyiség
«a keverek ,kora”
skdrnyezet imerseklete

LOoveés

Gazositas aminnal

*a leve@ paratartalma

" | s0lajmentessé

s|6vonyomas

Ablités ~\

sGazositasi id
saminmennyiseg
shomérseéklet

Kilokés \

ODblit6 nyomas
eOblitési id
shomérseéklet

T

*Kilok 6 poziciok
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A Cold-box eljaras folyamata

Homokkeverék magszekrénybe juttatasa
(bel_t')vés)

/

Gazositas (aminnal)

LGV 6fe; ,
= 3
Magszekrény 7 *
fels 6 rész /l\' - '
ning
L u i
Magszekreny | )
also resz

Maradek amingaz elnyeletése
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A Cold-box maggyartas léepései

= é =l =
=3 ’

A )| N R =

a) b) o ,
Magszekrény kifivatasa Magszekrény zarasa LOv ofe] magszekrenyre
allasa, homok belovés

i TEY

—FT e

1

= i
c S ) == how —
T I =1
1 ) 1 [ 1
d . . " Leszed 6 villa beforgats
Gazositd keret magszekrényre  Magszekrény nyitasa, magok Szed o villa betorgatasa a
allasa, gazositas (amin) leszed 6 villara rakasa kezel 6 pozicioba, mag

allvanyra helyezése Magkészités



A Hydro Aluminium Gyoér Kft. CB maglovo gépei

G1 ontode:

7 CB 40 (Roperwerk) >> 3 db

e Opel 3 és 4 hengeres (+ 2. Generacio):
— Olajtér
— Szivo-kipufogo
— Takarémag
e Audi V6, V8:
— Kombi (olajtér, kipufogd, takarémag)

G2 dntode
7 CB 32 (Hottinger) >> 3 db Opel L850 DIG:

e BMW wwt, Basis:
— Takarémag
— Szivo-kipufogd + lanchaz - olajtér + lanchaz
— Gyertyafuratmag (Basis)

¢ Renault K9
— Takarémag
— Olajtér + kipufogbmag

- takarémag
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A Hot-box eljarassal keszilt magok
minoségeére haté tényezok

Folvamat tényez Ok: Konstrukcios tényez  8k:
~ Homok szemcsenagysag, por  «Mag forméja

tartalom -Lovéesucsok pozicidja
~|/Gyanta, keményit6 tipus és *Fiités pozicitja

tartalom *Levegdzetdk pozicidja
—/Lov6 nyomas Lovécsticsok atmérdje
=[Magszekrény hémérséklet
= Keményedési id6 Emberi tényez 6k
~|Magszekrény tisztasaga *A kdrnyezet hémeérséklete
SlLévéestcsok hitése *Eloregedett keverek

~| Elszivas
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A Hot-box eljarassal keszilt magok
minoségeére folyamat tényezok

A folyamat tényez 6k targyaldsanal csak a Hot-box eljarasoz kapcsolododkra térek ki.
Cold Box eljarassal azonos folyamat tényez ~ 6k: homok szemcsenagysag, gyanta
tartalom, I6v é6nyomas, magszekrény tisztasaga, elszivas.

Magszekrény h émérséklet
7 A Hot-box eljarasnal a magszekrény fels 6 és also szerszamfele

= s s

fltve van. A mag tipusatol és geometrigjatol figg  6en a

szerszamh omérséklet: 180 — 220 °C. A szerszam h émérsékletének
hatasa a mag min 6ségére:

Tul alacsony A mag vékonyabb részei
szerszamhémeérsékletnél a . megeégnek: kiégnek a
homokban nem jatszodik le < 9pt!ma,“5 < kotéanyagok: gyenge
kelléen a kotési folyamat : a homerseklet mag, repedés
mag széthullik a kivételnél kialakulasa
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A Hot-box eljarassal keszilt magok
minoségeére folyamat tényezok

Keményedési id 6 (sutési id 8):

7 Keményedési id 6 azért kell, hogy a homokban a h  émérséklet
hatasara végbemenjenek a kotési folyamatok >> a mag
megszilardulasa.

Mag bels & része a kétési folyamatok A magszekreénybe valé beloves utan a
még nem fejez 6dtek be.. keményedési id6 alatt a mag kulsé retegében
kovetkezik be a megszilardulas, a belsé részek
— amelyek nem érintkeznek kdzvetlentl a
magszekrénnyel — meég lagyak. A keményedési
id6 végen a mag kelléen kemény lesz ahhoz,
hogy a szerszambdl kiemelhet6 legyen.

Mag kils 6
megszilardult héja.
Optimalis 5
Tul lagy mag, nem kempén edési A'mag ettt
tavolithat6 el sérilés nye vekonyabb
nélkul a magszekrénybdl, < ido < reszetken'atflego
amag egyes részei a 30 — 60 ?nysggieﬂglm 2 mag
magszekl’enyben mésodperc >> to1és. repedés
maradnak >> letapadas , rep
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Siuteési ido hatasa a magra

A megkemeényedett réteg
vastagsaga a sutesi id6
emelésével aranyosan
novekszik.

‘ 1 Audi V8 szivomaaq:

Sutési ido: 28 sec

Audi V8 szivomaaq:

4 Sitési idd: 40 sec
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A Hot-box eljarassal keszilt magok
minoségeére folyamat tényezok

Lov écstcsok h Gtése

7 A Hot-box eljarasnal a homok a I6v 6fejben — a felaramlé magas
hémérséklet miatt — az 6regedésnek jelent 6sen ki van téve. Ennek
elkertlése miatt a I6v 6fejet (I6v 6harangot) és a I6v écsucsokat
vizh (itéssel lattak el >> a homokkeverék hidegen marad.

e Ha a lovécsucsok vizh (tésével probléma van (dugulas) a kovetkez 6
hibat okozza:

— alovocsucs besul >> a homok a csucsba kot >> a lovécsucs
eltdomdbdése miatt a gravur hianyosan telik >> hianyos mag

— Lovécesucshdl a viz csepeg ( nem tomitett ) : a homokba kerilé
nedvesseg hatasara a mag erdteljesen gazosodhat az 6ntés soran >>
gazos hengerfej selejt!
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A Hot-box eljarassal keszilt magok
minoségeére haté tényezok

Keverés N

Lov 6fej toltése

Lovés

Kikeményedési h émérséklet
hatasara

Lehetséges oOblités forrd
leveg ovel

Kilokés -

\

s keveresi id
egyanta és kemeényitartalom

stOltési mennyiség
«a keverek ,kora”
skdrnyezet imerseklete

*a leve@ paratartalma
s0lajmentessé
s|6vonyomas

*a magszekrénydmerséklete
skemenyedesi idl

*Oblitslevedd hdmérséklete
*0blitd nyomas
edblitési idd

*Kilok 6 poziciok
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A Hot-box maggyartas léepései

Szerszam felek 6SSZGZérnak, [o}Y; 6fej a Szerszam |eSl':|||yed’ keményedési id o
szerszamra ereszkedik, homokbelovés.

1N

Kemeényedési id 6 lejart, szerszam also fél
lesullyed vizszintes szanon kijon a gépb  6l, also

Leszed 6 villa a magok ala megy, also
eltavolitok lesullyednek, szerszam
also rész visszazar a fels & részre.. Magkészités




Leggyakrabban elofordulé maghibak

sorja az osztésikban >> szigortan el kell tavolitani

7 Selejtet okozhat a hengerfejben : tomitetlenség

alacsony magszilardsag

7 Lehetséges oka: eléregedett homokkeverék, nem megfelel 6 sutésiid 6 ill

homeérseklet (HB), kevés amin ataramoltatasa (CB)
—|| gorbult mag
7 Lehetséges ok: magas kot 6anyagtartalom (gyanta, keményit )

repedés az osztosikban

7 Lehetséges ok: a két szerszam fél kozott nagy ah  émérseklet kilonbség >>

hémérséklet ellen 6rzés
Hianyos mag (ritkulas)

7 Lehetséges ok: kileveg 6ztetd diizni eldugult, nagy rés az eltavolitok mellett >>

a homok elmegy a résen
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